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Inledning

Skave ar ett verktyg som anvints bade for
att forma tra och for att ge tra yta. Det ar
alderdomligt, i vart fall fran vikingatiden.
Skaven ar ett dragande verktyg och beroende
pa arbetsmomenten dr de tva delarna, den
skdrande ofta saxslipade eggen och handtaget
utformade pa olika satt. Skaven har anvants vid
tillverkning av bruksféremal som tunnor, kérl
och kistor men ocksa i byggeri som vid hyvling
av vaggtimmer, bjalkar, brador och for att forma
profiler. Det ar alltsa ett verktyg som anvants i
olika slags arbeten (hantverk).

Etnologisk och arkeologisk litteratur
innehaller beskrivningar av verktyget. Det ar
dock Kkortfattade redogorelser. Etnologerna
redogor for varianter och vad de har anvants
till. Arkeologiska fynd ar foretrddesvis den
smidda jarndelen utan handtag. Fyndplats och
eventuellt alder ar den information som kan
hamtas ur dessa fynd.

Museernas foremalsmagasin innehaller en
stor mangd skavar, men den information om
verktyget som ges ar inte anvdandbar for den
som vill tillverka en skave.

[ rapporter fran byggnadsundersékningar,
rekonstruktioner av byggnader och
byggnadsvardslitteratur, dar nagot nimns om
verktyg for trdarbete, har man foretradesvis
uppehdllit  sig bearbetning,
sprackning av virke och hyvling. Spar efter
annan bearbetning t.ex. med skave noteras i
forbigdende. Andra undersokningar behandlar
verktyget vid tillverkning av bruksféremal och
batar. Verktygsrekonstruktioner som gjorts
har framst haft som mal att de ska anvindas
vid uppforandet av byggnader, tillverkning av
foremal och batar.

[dendamnda exemplen saknasbeskrivningar
som det direkt gar att tillverka ett verktyg efter.

Den har undersokningen riktar sig till
hantverkare som vill tillverka nya skavar

vid yxans

Den ska darutdver bidra med material som
ar anviandbart ndr verktygsspar tolkas vid
byggnadsundersokningar.

Syfte och metod
Syftet ar att framstélla ritningar som det gar
att tillverka skavar efter och att undersoka
skaven som historiskt trabearbetningsverktyg
i synnerhet dess "verkningssatt” genom att:
e Sammanstdlla en oversikt 6ver aldre
skavar.
e Dokumentera ett representativt urval
med byggnadsrelevans.
¢ Dokumentera verktygsspar i byggnader.
e Tillverka nya skavar efter dokumenta-
tionerna.
e Prova & analysera verkningssatt.



Arkeologiska fynd

Foljande exempel representerar ett urval.
Urvaletutgar fran fyndmaterialets olika typerav
skavar, dateringar och bevarandeférhallanden.
Tillsammans ger de valda exemplen typologiskt
sett skavens tidiga historia sd langt som den
kan avldsas i det publicerade materialet.

Vimosefyndet

Vimosefyndet i Danmark inneholl ett stort
antal foremal, frimst vapen men dven verktyg.
Foremalen ar fran tidig del avromerskjarnalder
(70-150 e.Kr) till germansk jarnalder (500
e.Kr). Det gdr inte att sdga fran vilken del av
perioden som verktygen harstammar (Jensen
2003:226-234). Ett av verktygen var en skave,
nir den grivdes fram daterstod fortfarande
rester av handtaget. Genom jamforelse med
ett verktyg med liknande stdl fran Norge,
rekonstruerades  handtaget = (Engelhardt
1863:65).

Stdlet fran vimose med rekonstruerat handtag.
Ur Engelhardt (1863).

Mastermyrfyndet

Bonden Hugo Kraft pa Gotland patraffade 1936
under plojningsarbete en ekkista som inneh6ll
ett stort antal jarnforemal. Fyndet ar fran 950
- 1050 e.kr. (Ne) och ar efter fyndplatsen kant
som Mastermyrfyndet. [ kistan lag bl.a. verktyg
for trd- och smidesarbete. I kistan fanns ett
stal till en skave och ett for dra profiler med
(Arwidsson & Berg 1983:3). Stalet till skaven
har méatten 6,7 x 7,8 cm vilket far betraktas som

ett relativt litet verktyg.
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Mdstermyrfyndet, stdl till en skave och ett fér profilering.
Efter Berg & Arwidsson (1983).



Etnologen Gosta Berg har rekonstruerat
handtagen till stalen. Verktyget har enligt Berg
anvdnts till att urholka karl. Berg pastar att det
inte anvants for plan och ytbearbetning (aa:35
ff.). Vad den beddmningen utgar fran redovisar
han dock inte, varfor den maste betraktas som
en gissning. Jamfért med skavar av motsvarande
typ ser stalet ndmligen ut som om det skulle
kunna ha anvants aven till ytbearbetning. Vad
géller skaftrekonstruktionen gar det inte att
utesluta att det handtag som stdlet kan ha
suttit i kan ha haft ndgon form av vinkelstod.
Rekonstruktionen av profiljarnets handag ar
marklig. Det ar troligare att stdlet ar avsett
att arbeta i tva riktningar med. Dvs. néir
arbetet forsvaras i mottra, vands verktyget
och bearbetningen forstitter i den motsatta
riktningen, i medtra.

—

Rekonstruktion av handtag och anvdindning. Efter Berg
& Arwidsson (1983).

Stdl fran Mdsteryrfyndet med rekonstruerade handtag.
Efter Berg & Arwidsson (1983).

Norska fynd
[ viss Norsk litteratur indelas det som vi i
Sverige med ett samlande namn kallar skave i
tva typer, med bendmningen skjgve och skavl.
Eilert Sund gor indelningen efter uppgifter
fran en sagesman, Sander Thomasen Raaen.
Raaen omtalar att skavin ar ett verktyg som
i hans trakter har anvants till att jamna ytor
med pa samma satt som med en hyvel (Sund
1864:329 ff.).1 ett fynd fran Amdal i Eidsborg
hittades skavl och skjgve tillsammans, och
att det kan enligt Sund vara en naturlig
kombination. Sjoven skulle da fungera till
grovbearbetning och skavin till finbearbetning
(aa:1864:ft.).

Skjove ovan, och skavl under, fran Amdal. Ur Sund (1864).



Jan Petersen, forfattare till artikeln
Vikingatidens redskaper, papekar att verktygen
bendmnts olika i den Norska litteraturen
beroende pa vem som forfattat texten och
att aven samma forfattare anvander olika
namn. De bendmningar som han raknar upp
ar: skavl, sjgve, skavekniv, skavejarn, skav,
bandkniv och skavblad. Petersen anvander sig
av bendmningarna sjgve och skavl (Petersen
1951:216 f.).

Skjgvens stal ar av samma typ som
Vimose- och Mastermyrfynden. I Vikingatidens
Redskaper raknas 23 st. arkeologiska fynd upp.
Armarnas langd ar fran 7,5 till 11,7 cm. Fynden
dateras till: 8 st. fran merovingertiden, 550 -
800 e.Kr, 5 st fran forsta halvan av 600-talet,
7 st ar fran 800-talet och 3 st formodligen fran
900-talet. Alla fynden ar fran mansgravar.

Den andra typen bendmns skavl. Av
skavltypen raknas 14 exemplar upp. Eggens
langd ar fran 5,3 till 9,8 cm, bredden fran 1,1
till 2,2 cm och armarnas langd fran 3-5 cm. Tva
av dessa skavler ar fran merovingertid, 550 -
800 e.kr, tio fran forsta delen av 800-talet till
mitten av 800-talet. En kan inte vara aldre an
fran 900-talet och en ar formodligen fran slutet
av vikingatiden. Alla fynden ar fran mansgravar.
Det finns ocksa en grupp verktyg, 10st, som ar
storre dn de som tidigare beskrivits, framforallt
ar bladen langre. Bladen &r vanligtvis raka
som pa den tidigare beskrivna skavlen. Den
genomsnittliga ldngden pa de tio verktygens
blad ar 13,4 cm, langden &r fan 11 cm till 8 cm.
Bladens bredd ar fran 2 till 2,6 cm. Armarnas
langd varierar mycket. De ar fran 7 cm till 20,5
cm. Armarna har ytterst en omvikning som
pa sjgvetypen. Ett exemplar har bladet bojt
som pa en stor sjgve. Fem av exemplaren ar
jarndepafynd. Ett av de fynden ar fran ca 600
e.Kr. Ett ar ett 16sfynd. Tva av redskapen ar ur
en mansgrav fran merovingertid (aa:214-220).
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Danska fynd
Utgravningar i Tarnby i Danmark resulterade
bla. i fynd av byggnadsdelar och verktyg. Tva
stal till skavar hittades. Det ena var ett stal till
en skage och det andra till en skgve. Stalen
anvandes till finhyvling och grovhyvling. Pa
byggnadsdelarna registrerades spar fran yxor,
skednavare, stimjarn, mm, men inte fran nagon
form av hyvling (Kock 2005:356 f.).

I Middelalderssamlingen pa Nationalmuseum
i Kopenhamn fanns i utstillningsrum 106
tva skavar. Den ena ar fran Veksg norr om
Képenhamn och ar daterad till 1100-talet.
Den andra ar frdn Boringholm, daterad till
1300-talet (Jensen 2006).

Verktyg i Nationalmuseet i K6penhamn.

1 Vid besotk maj 2006.



Fynd med bevarade tradelar
[ Novgorod har kompletta skavar med handtag
och stdl hittats. Verktygen ar fran 12-1300-
talen. Fran andra delar av Ryssland finns det
fynd fran borjan av 900- talet (Viires 1960:46).
[ ett fynd fran Tonsberg hittades ett handtag
av tra, men stalet saknades. Arne Berg har gjort
ett rekonstruktionsforslag dar han ritat in ett
stal. Fyndet ar fran 1100-talet. Det har enligt

Berg antagligen anvénts for att bearbeta sma Arkeologiskt fynd av handtag till en skave.
ytor (Berg 1989-1998:216). Efter Berg (1989-1998).
Sammanfattning:

e De ovan beskrivna verktygsfynden
spanner o6ver en tidsrymd fran i vart fall
500 e.kr. till 1400 e.kr. M6jligen ar skaven
frdn Vimosen i Danmark dnnu dldre dn
fran 500-talet. Ett rimligt antagande
ar att skaven ar sd dlderdomlig att den
sannolikt funnits sa lidnge som stdl
anvants for framstallning av eggverktyg.

¢ Fynden som ar spridda over Sverige,
Norge, Danmark och Baltikum drlikartade
over hela omridet. Aven detta ar ett

tecken pa hur l&ngt ned i trahantverkets Rekonstruktionsforslag till skave med stdl.
Efter Berg (1989-1998).

tradition som skaven gar.

Fn samling
norska fynd
00| 1000 | 1500 2000 |
Vimose Vekso | Novgorod |
Mistermyr

Tidsaxel éver arkeologiska fynd av skavar.
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[ forsta hand ar det stdl som bevarats.
Stalen kan indelas i tva grundformer som
framstallningen langre fram kommer att
visa, inte har forandrats namnvart 6ver
tiden.

Verktygen kan antas ha anvints till
urgropning, formning planbearbetninig
och profilering (dekoration). Skaven
maste betraktas som ett under lang tid
grund- eller basverktyg for trahantverk
Att utifran de arkeologiska fynden siga
nagot om verktygens verkningssatt utan
att ha kombinationen stal och handtag ar
svart.
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Staltyp a).

Stéltyp b).



Verktygssparibyggnader

och pa foremal

Genom attiaktta de spar som ett verktyg ldmnat
efter sig pa den bearbetade ytan kan verktyget
identifieras. En yxa ldmnar en sorts spar, en
kransag ett annat etc. For att fa referenser till
virke som ar bearbetat med skave har nagra
byggnader undersokts. Intentionen var att
studera verktygsspdren pa autentiskt material
och diarmed fa ett material att jamféra med de
spar som verktyg som kommer att nytillverkas
lamnar. Studierna skulle dven ge en uppfattning
av hur man arbetat med verktyg och resultatet.

Undersokningen utgick fran foljande
fragor:

e Materialet: vilken yta har skave-
bearbetningen startat pa, sprackt, bilad
eller sdgad?

e Verktygssparen: langd, bredd, djup,
eggform och sar i eggen.

e Bearbetningsresultat: urslag vid kvistar,
urrivningar och resultat vid mottra.

Byggnader

I Hogs kyrka i Halsingland byggd ndgon gang
pa 1190-talet (Lansstyrelsen Gavleborg), bar
takstolen spar efter ett hyvlande verktyg. Pa
oversidan av ett hogben kan vi se sparen efter
yxhugg.Dessamastetillhéragrovbearbetningen
av virket. Skaven, det hyvlande verktyget, har
anvants for finbearbetning.

I Hackds kyrka i Jamtland finns det
ursprungliga taklaget kvar koret.
Dendroprover visar att kortakets virke ar
frin 1161 (Linscott 2006:33). Virket till
takstolarna ar furu som ar margsprackt, tiljt
med yxa och "hyvlat”. Det innehaller fa kvistar.
En o6vervagande del ar skarpkantat, men det
forekommer en del vankanter. Dimensionen pa
hogbenen ar ca 16,5 x 10,5 cm. P4 nagra stillen

over
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Hégs kyrka. Takstolsdelar med skavd yta.
Foto B. Bjérk 1999.

Hégs kyrka Hégben med spdr efter skave och yxa. Foto B.
Bjork 1999.

o 0M
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Takstol i Hackds kyrka. Ritning P. Sjémar
och O. Storsletten.



ar takstolarna inte bearbetade med skave,
vilket gor det mojligt att studera den med yxa
langs med fibrena tdljda yta som “hyvlingen”
startade pa. Beredningen av takstolsvirket i
Hackas liknar det i Hog, grovbearbetning med
yxan och finbearbetning med skaven.
Bearbetningssparen efter skaven ar av
olika karaktar. Pa vissa taktstolsdelar ar sparen
tydliga och kraftiga, pa andra ar sparen mindre
markanta och tunnare. Olika skavar har
anvants och man har arbetat pa varierande
satt, 6msom med natta och harda tag. Pa de
takstolsdelar som har en utpraglat slit yta kan
man pa en del partier knappt kidnna sparen
med fingertopparna. De avtecknar sig svagt

Bearbetningsspdr pd takstolsdelar i Hackds kyrka.

i slapljus medan de pa andra partier ar nagot
tydligare. Langden pa sparen ar fran ca 15 cm
till ca 60 cm, men de langa tagen ar vanligast.
Man har foretradesvis arbetat lings med
veden. Intrycket ar att malet var en slat yta.
Man har darfor vinnlagt sig om att arbeta latt
med verktyget och eggen maste ha varit sd
beskaffad att den kan ge sldta sparen efter sig.
Ytan ar vid forsta anblicken svar att skilja fran
ytor som bildas ndar man anvander hyvlar dar
stdlet, som formats for finhyvling, sitter i en
stock,

Vid kvistarna ar urslagen bade stora
och sma. P4 den stdende veden finns en del
urrivningar och i mottrd har det uppstatt
urslag. Alla observerade ytor som bearbetats
med skave dr utan marken fran verktyg med
sarig egg, vilket tyder pa att skarpa verktyg har
anvants.

'L,\glv:‘__‘-jr‘- )__'.-(?‘ a A
Urslag runt kvist (gipsavgjutning).

Urrivning i den stdende veden och smd urslag vid kvist,
(gipsavgjutning).



Vid R6d6 kyrka i Jamtland star en byggnad
som vid forsta anblicken ser ut som ett uthus.
Vid ett arbete med en narliggande byggnad
upptdckte timmermdnnen Jerker Jamte och
Lasse Vagenius att byggnaden férmodligen
bar pa en annan historia. Det konstaterades
att byggnaden formodligen ar ett vapenhus
fran den medeltida stenkyrkan och att den
ar fran ca ar 1600 (Lansstyrelsen i Jamtland
2007). Vaggtimret ar bilat och vaggens insida
har spar efter skavebearbetning. Har é&r
bearbetningssparens karaktdr mer varierande,
ldnga smala och breda, korta smala och breda.
Det syns att flera olika verktyg, med varierande
stal, med mer eller mindre konvex och bred
egg, har anvants.

Ygshidrbret i Halsingland ar fran 1315-
16 (Lansmuseet Gavleborg DNR 1383/320).
Viggarna adr rundtimrade. P3 insidan béar
vaggarna och knutarnas halsningar spar efter
ett hyvlande verktyg. Sparen har de for skaven
vanliga "hoppande markena” . De har en bredd
av 2 -3 cm och langden ar 40 - 60 cm.

Viggtimmer i en byggnad som antas vara ett tidigare
vapenhus till Rodo kyrka.

Spdr efter skave pd viggtimmer i Ygshdrbret.
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Dérr i Alvdalens kyrkhdrbre.
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I Alvdalens kyrkhirbre fran 1285 sitter
tva dorrar av samma typ (Sjomar 1988:148).
Matten pa dorrarna ar ca 1,25 x 0,8 m. De
ar tillverkade av tvd stycken plankor som
spontats och narats samman, tjockleken ar vid
naran ca 75 mm och pa de uttunnade delarna
ca 60 mm.

Tillverkningsprocessen  kan foljas i
verktygssparen. Virket till dorren har sprackts
fram och formats med yxa och skave (aa:272).
Arbetet med skaven har skett med bade langa
och korta tag, fran 2 cm upp till 70 cm. De langa
tagen gar langs med fibrerna, medan de korta
gar bade langs med och tvirs over fibrerna.
Aven pa viggtimret ir ytan skavd (aa:260).

Pa en av narorna syns att bearbetning har
skett med naran pa plats, da sparen efter en
skave gar fran plankan in pa naran.

Spdr efter skave pd dorrplankor i Alvdalens kyrkhdrbre.




: i ; \kif‘

Utifrdn dessa uppgifter har jag gjort ett
forslag pa ett sitt som tillverkningen av dorren
kan ha gatt till. Dorrarnas storsta tjocklek ar
75 mm och en av plankorna dr 720 mm bred.
Utgdngsmaterialet ar en planka som Kklyvts fram
ur en stock. Sprackningen gor att plankan blir
nagot ojadmn i matt och att det finns urrivningar
i veden. D4 bor den klyvda plankan ha ett
overmatt for att kunna bearbetas ner till fairdigt
matt. Jag har berdknat 6vermattet till minst 50
mm. Efter sprackningen tdljs ytan med en yxa
for att sedan laggas till torkning. Nar plankan
beddms vara fardigtorkad riktas plankan upp
och ytan jdmnas med en skave. Plankorna i
bdda dorrarna i harbret dr spontade. Jag har
inte gjort ndgon narmare undersokning av vilka
verktyg som kan ha anvints vid spontningen.
Om spontningen ar ursprunglig dr detrimligt att
anta att spontningen utfoérs innan gradningen.

Spdr efter skave in pd nara i en dérr pd Alvalens kyrhdrbre.
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Klyvning av stock till en planka.



\a Sprickt planka ca 125 mm
V/ /\\\\\ tjock.
I s,
Under torkning kan plankan
béjt sig nagot.
N

Bearbetas efter torkning med

/ 7 /,\ \ \\ \ med yxa och skave till ca 75

mm:s tjocklek.

Framstillning av dorrplanka, principskiss.

Gradsparet ar upphugget med en yxa, det
finns ett flertal marken efter yxhugg ut med
gradsparen. Da naran ticker hela sparet syns
inte bottnen och didrmed om det finns spar efter
verktyg som anvants for rensning av sparets
botten. Sparets bredd dr 35 mm i ena &nden och
46 mm iden andra. Naran tillpassas och slasin i
gradsparet. Efter gradningen tunnas dorren ut
mellan och utanfoér narorna.

Ett annat dérrexempel har vi fran Granhults
kyrka. Dorren sitter i sodra viaggen mellan
vapenhus och langhus. Dar visar sparen att
virket har sprackts fram och sedan bearbetats
med yxa och skave.

Verktygsspar pa dorr i Granhults kyrka. Spdr efter yxhugg frdn gradspdrets upphuggning.
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Batar

Arne Emil Christensen har i Viking age
boatbilding tools(1982:327 ff.) publiceratbilder
pa verktygsspar pa tva skepp fran vikingatiden.
Pa Osebergaskeppets kol syns yxhugg som
delvis drjamnade med en skave. Bordgangen pa
Klastadskeppet har marken efter bearbetning
med en skave. Skaven har vid arbetet vibrerat
och gjort de for skaven karaktaristiska
hoppande markena. Skeppet Skuldelev som
hittades i Danmark och som numera ar utstallt i
Roskilde vikingaskeppsmuseum bar spar av ett
hyvlande verktyg (Olsen & Crumlien-Pedersen
1967:160 f). Verktyget som anvidndes var
troligtvis en skave.

Sammanfattning

Fan medeltiden fram till 1800-talets slut
ar Kkallmaterialet dar verktygsspar efter
anvindningen av en skave syns omfattande.
I medeltida byggnader pd b.a. taksstolar,
vaggtimmer och dorrar aterstar det fortfarande
en stor mingd tramaterial med spar av
verktygsbearbetning.

e Vi har valt att studera dldre byggnader.
Den é&ldsta fran 1100-talet och den
yngsta fran 1600-talet. I alla dessa hittar
vi spar av hyvlande verktyg som rimligen
varit skavar.

e Skavsparen finns bland annat i takstolar,
vaggtimmer, dorrar och pd bdtar. Det
ar uppenbarligen ett slags verktyg for
"finare” traarbete.

e Skavsparen ar varierande vad géller
langd bredd och skdlning, vilket talar
for att det varit stor variation pa eggens
langd, bredd och skalning.

e Man har arbetat bade ldngs med och
tvars fiberriktningen.

e Urslag vid kvistar, urrivningar i mottra
och mérken efter vibrationer ar skiftande
fran kraftiga till sma.

19

[ vissa fall, t.ex. pa takstolarna i Hackas
och Hogs kyrkor har avsikten med
ytbearbetningen uppenbarligen varit
estetisk eftersom den med yxan tdljda
ytan jdmnats med skave.

Vi ser ett samband mellan sprackt
och yxa och Detta
ar rimligt eftersom det blir stora
ojamnheter vid sprackningen. Den
effektiva bearbetningen av det ojdmna
ramaterialet ar verktyg som inte bara
tar pa hojdryggarna som en hyvel gor.
Sa lange som virket sprackts bor skaven
haft en sjilvklar plats i verktygsladan.
Nir man boérjade anvidnda sagat virke,
sarskilt sedan de finbladiga sdgarna kom
kan man anta att hyveln intog den plats
som skaven tidigare hade.

virke skave.



Tidsaxel

En samling norska Boringholm
fynd Tonsberg
500 1000 1500 2000
Vimose Vekso Novgorod
Mistermyr
Hog
Oebergaskeppet
gASKEPP Ygshirbret Svepask
1000 1500 2000
Klastadsskeppet Alvdalshirbret Rodon
Hackas

Tidsaxel éver verktygsfynd och féremalsfynd.

Snickeri
1600 1700
kniv, yxa, skave, borr | [hyvelbank, hyvel, sag maskiner

Principskiss 6ver trdhantverkets férmodade férdndring over tid.
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EtnOloger och museisamlingar Efter ndgra dagars torkning borjade
bearbetningen med tragskave. Denna var
4-5 tum lang och skilde sig fran den t.ex.
vid tillverkningen av askar anvanda skaven

[ detta kapitel har material sammanstallts om darigenom, att den saknade handtag. Med
skavar ur etnologisk litteratur och bildexempel tragskaven skavde man ur triget, till dess att
pa skavar ur tre museers foremalssamlingar, botten ej voro mer dn en tum tjocka. [...] Efter
Nordiska museet, Jamtli och Finlands en tid tog man ned triget for att putsa det bade
Nationalmuseum. in och utvindigt (aa:142).

Skaven i dldre etnologisk litteratur
Ett material som tidsmassigt kompletterar
de arkeologiska fynden ar de foremal
uppteckningar och folklivsundersékningar som
gjordes av etnologer under 1900-talets forsta
hélft. 1 de fragelistor som Nordiska museet
siande ut till informanter som svarat pa fragor
finns information om skavar, likasd i aldre
etnologisk litteratur. Aven om uppgifterna om
anvindningen ar kortfattade framgar nagot om
vad verktygen anvants tilll. Nedanstdende dr en
samling citat och bilder ur etnologisk litteratur.

\/1\ //l/“\\\\ \ \

"Trdgskave”. Ur Levander (1941).

Svepasktillverkning
Tragtillverkning

Nista moment var att skava dessa skivor,
Man holl ndmligen ofta halskoven med bagge dvs. behandla dem med en handtagsforsedd
hinderna, trots att den endast hade ett handtag skavare (skave), till dess att ytan blev sa jamn

(Levander & Odstedt 1941:174). som mdijligt (aa:145).
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"Halskove”. Ur Levander (1941). "Handtagsforsedd skavare”. Ur Levander (1941).

—
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Bottenbradet klovs sa att det var endast %
tum tjockt [...] den med skave hyvlade botten
(aa:150).

Vid lockets kupning anvandes en harfor avsedd

lapphyvel (spannsakave) (aa:150).

"Spannskave’. Ur Levander (1941).

Dom som arbetar med travirke i spannarbete
dom har inte mera handkast en: yxa, sag, ett
par knivar, en syl, en lappskave, med dessa
verktyg tillverkas hela fardlasset och allt annat
som behovas inom huset. [...] Sedan blir det att
lagga bradet pa det langa sétet och sa satter
dom sig gren 6ver bradet och satet med skaven
i hand och borjade fa bradet slatt [...Jndr dom
skulle skava dessa bottenbrader pa Langsatet
(EU 5426).

Sedan vidtog putsningen. Med en skave
utfordes detta [...|De gamla gubbarna hade
inga andra verktyg en hen kniv, syl, yxa och en
lappskave med dessa verktyg har dom tagit en
tall levande fran stubben och fatt forfardigat
bra nog fina saker (EU 15683).
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Redan medan traet var farskt putsade man
svepets inneryta till en tunn brada medelst en
konkaveggad vitsain (skavjarn). [...]Efter att
ha torkat slitas svepet ut med telso (holkyxa)

taxen eller kava (skavjarn) (Karrakoski & Cleve
1936:5 f).

"Skavjdrn (vitsain)” Ur Karrakoski & Cleve (1936).

"Skavjdrn”. Ur Karrakoski & Cleve (1936).

Laggkdrlstillverkning

Sdsom hyvlar anvdndes tre olika stalverktyg,
pa finska kallade kava (spockskiva), ruklo
(strykhyvel) och vitsain (skavjiarn). Det
forstndmnda verktyget var en primitiv hyvel,
paminnande om en bandkniv och med den
jdmnades karlbraderna pa yttre sidan.

"Primitiv hyvel” Ur Vilkuna (1932).



Aven Kkirlbottnarna hyvlades slita med
namnda verktyg, for detta dndamal fanns i
arbetsbanken en lag skavstolpe som hindrade
foremalet att glida fran sin plats under arbetet.
Kimmarnas inresida hyvlades med ett skavjarn.
Detta arbete som utférdes forst da karlet var
hopfogat forsiggick sa att karlet placerades
pa sida i en bank och stoddes vid den med
tillhjélp av ett rep som man tryckte med foten
ovanndamnda stolpe hindrade den fran att glida
(Vilkuna 1932).

P

%

"Skavjdrn”. Ur Vilkuna (1932).

Bdtbyggeri

Déarefter fasade man med en kraftig skavare
(skave) av det fastsatta bordets 6vre kant pa
utsidan, sd att en tumsbred sneddning upstod
i fogen (somfaret, bordsmoétet) mot néasta
bord (tdljde somfaret, ldxade ihop braderna)
(Levander & Odstedt 1941:194).

Husbyggnad

Etnologen Karl-Olov Arnstberg dr en av de fa
som har uppgifter i den etnologiska litteraturen
om skavens anvandning vid husbyggnad.
[ Datering av knuttimrade i Sverige (1976)
redogor han for nagra iaktagelser om skavens
anvandning:
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En mangd olika hyvlar anvindes. Ett redskap
som sedan ldnge ar férsvunnet ar skavjarnet
som brukades vid hyvling av halsningarnas
konturer, dorrar och timrets insida i sarskilt
valtimrade hus. Det kan pa grund av dess
anvandning vara svart att uppticka ytbe-
handlingen pa de o&verarbetade ytorna.
Skavjarnet ldamnar en mycket jamn och glatt yta
efter sig. Ser man noga efter kan man ocksa se
hur det uppstar en mangd sma "asar” efter det.
Denna typ av finputsning finner man framst
i ovre Dalarna i hus som ar byggda under

1700-talet och tidigare (Arnstberg 1976:34).

Sammanfattning

I de ovanstdende citaten kan utldsas nagot om
verktygets breda anviandning vi tillverkning
av t.ex. laggkarl, svepaskar, trag, batar och vid
husbyggnad.

Kommentarer:

e Det finns tva huvudtyper av
verktyg.

e Det finns olika slags handtag med
eller utan vinkelstod, for en hand
eller tva hiander.

e Verktygen dr anpassade for
andamalet, vilket ger manga
varianter.

"Skavjdrn’. Efter Arnstberg (1976).



Skavetyper i
foremalssamlingar
For att fa underlag for nytillverkning av
skavar utfordes nagra
foremalsmagasin. De magasin som besoktes
var Jamtli i Ostersund, Nordiska museet,
Sérmlands museum och Nationalmuseum i
Helsingfors. Syftet var att dels att gora ett urval
av historiska skavtyper, dels att dokumentera
dessa typer med uppmaétning.

For att ta reda pa vilken information som
var viktig, t.ex. skilja ut visentliga matt, gjordes
forst en uppmatningsritning av en skave som
var tillgdnglig. Efter den ritningen tillverkades
en ny skave som provades och jamfordes
med den kopierade. Uppmatningsritningen

nagra museers

inventeringar i

innehaller: vy i tva plan, snitt i centrum (kropp
och stdl), ovriga snitt gjordes efter behov.
Likasa egglinje, eggform och skérvinkel. Denna
provuppmadtning tjdnstgjorde sedan som mall
for dokumentationerna i magasinen.

Foljande "bildkatalog” innehaller exempel pa
skavar som studerades. Foremalssamlingarna
innehaller ett stort antal skavar. Variationen ar
stor, men ser man till verkningssatt pa verktygen
kan generellt sigas att innehadllet i de olika
samlingarna ar likartat. Som vi tidigare kunnat
se dar stalen av tva huvudtyper. De verktyg som
finns i museisamlingarna ar sarskilt anvindbara
darfor att har har vi hela verktyg med stal och
handtag.

—— ]
4\4

Skarvinkel

Mall for uppmdtningar.
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Nordiska museet
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Jamtli

26



Finlands Nationalmuseum
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Sammanfattning

Skaven och andra verktyg som pjal (viggskave)
och vattrannestdl har anvints fram till
1800-talets slutmen anvandningenibyggnader
finns det inte sarskilt mycket skrivet material
om. | foremalssamlingar finns det daremot ett
omfattande material av skavar och dven en del
vaggskavar och vattrannestal. Detta material
ar mycket anvandbart darfor att har har vi hela
verktyget med stal och handtag.

Foremalsamlingarna vid Jamtli, Nordiska
Museet och Nationalmuseum i Finland
innehdller ett stort antal skavar. Variationen ar
stor pa verktygens utformning, men generellt
kan sdgas att innehallet i de olika samlingarna
ar av samma typ.

Som vi tidigare kunnat se ar stdlen av tva
huvudtyper. En typ, som hir bendmns a), dar
den skdrande delen, eggen, ar bojd i en vinkel,
90 grader eller mer, mot tangen. Stalet ar
infast i det ofta av trd utformade handtaget.
Stalet pa den andra typen b), har tangen
rak eller nagot bojd i forhdllande till eggen.
Variationen pd stdlets utformning, storlek
pa verktyget och handtagets konstruktion ar
omfattande. De tva stalhuvudtyperna ar bada
rikligt representerade i samlingarna, men
med varianter som “gor” skillnaden mellan
typerna ganska liten. P4 typ b) ar det tydligt
att handtagets konstruktion ar utformad som
stod for en lamplig skarvinkel. Men dven av typ
a) finns exempel som har en liknande funktion
inbyggd i handtaget.

28
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Tillverkning av skavar

och provning

Urvalskriterier for nytillverkningen har
varit storlek och handtagstyp. Eftersom
undersokningen har inriktats mot byggnation
valdes verktyg som formodats ha anvéndts
med tva hander. Antagande har da varit att
eftersom det ar stora ytor och mangder som ska
bearbetas, dr det att foredra att halla verktyget
med tva hiander. Ytterligare ett urvalskriterium

var verktyg som ger olika spar som kan

relateras till de undersokta byggnadernas spar.
Verktygen ar tillverkade efter uppmatnings-
ritningar fran Jamtli och Nordiska museet. De
ritningar som upprattats ar gjorda efter de
nytillverkade skavarna. Ritningarnairapporten
ar forminskade. Ritningar i skala 1:1 finns

Skave Nr 1.

Kroppen ar i tillverkat i ett stycke. Stalet har
fasts till kroppen genom att tdngen har bojts
och slagits genom kroppen. Stalet far dven
styrning i sidled da det ligger nagot nersankt
i kroppen. Staltjockleken ar 4,5 mm i eggens
centrum, eggvinkeln dr 27° och skarvinkel 47°.

Uppmadtningsskiss och foto utférda pd Nordiska museet. Etikettext:
“Tunnbindarredskap’, 3079.

29



Q
A\\E

\J

SKAVE NR 1,
SKALA I'1
AU G 2008
TOMAS KARLSSON

10cH

g pepmpy 49

Nytillverkad skave och bearbetningsspdr. Ritningen dr férminskad.
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Skave Nr 2.

Stalet har fasts till kroppen genom att tdngen
ar genomgaende och klinkad pa ovansidan.
Staltjockleken dr 7 mm i bakkant av eggens
centrum, eggvinkeln dr 30° och skarvinkeln
37°. Skarvinkel har berdknas fran utgangslaget
nar eggen och handtagets bakkant vilar mot

materialet.

I
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ﬂ_ u@-““j Geramyiende Hg
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Skallersts

Skwjim

Uppmdtningsskiss och foto utférda pd Nordiska museet. Etikettext:
Skéllersta, skavjdrn, 205 714. Uppmdtningsskissen dr forminskad.
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SKAVE NR 2.
SKALA 11
AUG 2008
TOMAS KARLSSON

10¢CH
1

Nytillvekad skave och verktygsspar. Ritinge

@

n dr forminskad.
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Skave nr 3.

Kroppen ar i tva delar, sjdlva handtaget och
den intappad delen, vars lingd och vinkel
bestammer skarvinkeln. Tangen ar fast till
kropp med Kkil. Staltjockleken ar 6,5 mm,
den knivslipade eggens vinkel dar 37° och
skérvinkeln ar 42°.

— /1 SKEVE se2af
-~ ShoLsmigroine? Lamr

o | s Kahon
L_ I

Uppmidtningsskiss och foto utférda pd Jamtli. Etikettstext: Skave 1624 1. Uppmdit-
ningsskissen dr férminskad.
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Skave Nr 4.

Kroppen ar i tva delar, sjdlva handtaget och
den intappad delen, vars lingd och vinkel
bestammer skarvinkeln. Tangen ar fast till
kropp med kil. Stiltjockleken &r 6,5 mm,
den knivslipade eggens vinkel dar 37° och
skérvinkeln ar 42°.
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Uppmdtningsskiss och foto utférda pd Nordiska museet. Etikettext: 210 654 Bandjdrn (Sollerén).
Uppmdtningsskissen dr férminskad.
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Nytillverkad skave och verktygsspdr. Ritningen dr forminskad.
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Skave Nr 5.

Kroppen ar i ett stycke. Endast tdngens
egen Kkilverkan fister stdlet till kroppen.

Staltjockleken dr 5 mm i centrum av eggen,

skdrvinkeln &r 24°. Skarvinkeln justeras

genom att knacka stalet ut eller in och télja pa
kroppens anlaggningsyta.
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Uppmadtningsskiss och foto utférda pd Nordiska musseet. Etikettext: Vidrmland, 180 395. Upp-
mdtningsskissen dr forminskad.
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Nytillverkad skave och verktygsspdr. Ritningen dr forminskad.
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Skave Nr 6.

Kroppen ar i tva delar, sjdlva handtaget och
den intappad delen, vars lingd och vinkel
bestdimmer skdrvinkeln. Tangen ar fast till
kroppen med kilar. Staltjockleken ar 2 mm,
eggens vinkel dr 20° och skarvinkeln ar 32°.

Uppmiditningsskiss och foto. Skave i privat dgo, dgare Helena Aberg. Uppmdtningsskissen dr forminskad.
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Skave Nr 7.
Verktyget ar i stort sett identiskt med nr 6.

Skillnaden ligger i eggformen som dr mer bojd

an pa nr 6. Staltjockleken dr 2 mm, eggens
vinkel ar 20° och skarvinkeln ar 32°.
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Nytﬁlverkad skave och verktygsspdr. Ritningen dr forminskad.
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Skave Nr 8.

.
Nasare'  Colig) widing)
7962 dehunback five
Frybdals hivad, Yerulond
Vordnh puuseet

Shaly, 101

6oy te

Toimey Kerlson

Uppmidtningsskiss och foto utférda pd Nordiska musseet. Etikettext: Navare, Lekvattnets fors.
Fryksdals hdrad, Vidrmland, 87962. Uppmdtningsskissen dr forminskad.
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Nytillverkad skave och verktygsspdr.
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Laborationer(verktygen provas)
Verktygen maste efter den forsta installningen
provas och justeras. Det giller att hitta en
skarvinkel och eggvinkel dar verktyget arbetar
optimalt. Eggvinkeln far inte vara for trubbig,
da forsvaras arbetet. Men vinkeln kan inte vara
for spetsig, da haller inte eggen och man tvingas
da bryna eller i sdmsta fall slipa om ofta. Med
skarvinkel avses jarnets lutningsvinkel mot
arbetsstycket (Paulsson 1934:129). For att
mata skdrvinkeln vid justeringen kan en enkel
vinkelmatare anvandas.

Verktyget provas och justeras sa att det ska
fungera bra. De bryns till de ar "skarpa”. Eggen
kan kontrolleras med hjidlp av en lupp med
ca 10 ggr forstoring. For att eggen ska vara
skarp far inga sar eller grader kvarsta efter
bryningen.

Justeringen av skarvinkeln pa typ b), sker
med hjilp av klossen och eggens avstdnd
fran kroppen. Malet ar att hitta ett lage dar
verktyget skdr utan att vibrera, skrapa, eller
grava ner sig i veden. Detta paverkas ocksa
av hur vaksam man ar vid arbetet och pa
materialets egenskaper, som med och mottrg,
kvistar, staende eller liggande ved.

Pa typ a) giller det att som pd typ b)
hitta ett utgangslige for skarvinkeln dar
verktyget skar bra, justeringen sker da direkt
pa handtaget (kroppen). Man far ocksa vid
arbetet sjilv, genom att lyfta verktyget, minska
eller oka trycket etc., anpassa skarvinkeln. Pa
saxslipade eggar kan fasens motstdende sida
brynas ner nagot for att gora verktyget mindre
aggressivt eller om eggen ar svag, starka den.
Justering av eggens bada sidor kan goras med
fil, smargelduk, slipsten och bryne.

Tvartemot vad vi pa forhand antog var det
svarare att bearbeta farskt trd dn virke som
lufttorkat en tid. I det fiarska virket uppstod
lattare ldnga urrivningar an i det torkade
virket. Det tenderade att vara besvarligast
att bemastra detta i den stdende veden pa
kdrnsidan. Urrivningarna &r svdra att att
skilja fran de urflisningar som kan uppsta vid

Vinkelmdtning.

a. Eggvinkel (skdrpningsvinkel). b. Skérvinkel.
Efter Paulsson (1947).
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sprackningen eller vid bearbetning med yxan.

[ det lufttorkade virket visade sig kvisten
vara torrare vid ytan dn den var nagra mm
under ytan, det medforde att det gick lattare
att skira av kvisten ndgra mm under ytan och
darmed fa ett renare snitt.

Det verktyg som provats mest ar nr 4 och nr
6. Anledningen ar det som vackte mest intresse
var takstolarnas bearbetning i Hackas kyrka i
Jamtland, dar ytorna ar sa jamna och slita att
det ar svart att avgdra om det ar en hyvel eller
skave som anvants. Frdgan var da om det gar
att framstalla dessa ytor med en skave. Med
bada verktygen nr 4 och nr 6, r det mojligt att
framstélla ytor som ar lika de pa Hackas kyrkas
takstolsdelar dar bearbetningen ar slatast.

Avslutande kommentarer
Ritningarna dr anvandbara att tillverka nya
skava efter. Men for att fa funktionella verktyg
kravs att dessa finjusteras under tillverkningen
for att fa ratt skarvinkel.

Ytorna med verktygsspar representerar
det som vi sett i byggnader, fran slata till grévre
ytor. Men det ar naturligtvis ett begransat
urval. Fortsatta analyser av ytorna for att
komplettera jamforelsematerialet skulle gora
dem mer anviandbara. Om jamforelser gors
med ytor som bearbetats med en hyvel med
jarnet i en stock gar det inte utifran det har
materialet i vissa fall sdkert peka pa skillnader
och dirmed siga vilket verktyg som anvénts.

Provning av verktygen med avsikt att
analysera verkningssatt, ar kortfattat berort.
Ska verktygen anvandas vid ytbearbetning
underlattar det om virket ar lufttorkat och
att verktyget ar noggrant skarpt. I analysen
av verktygssparen pa takstolen i Hackas
kyrka kan det konstateras att den medeltida
timmermannen vid tillfillet anviande skarpa
vertyg. Sparen visar inga marken efter nagra
sar i eggen.

Verktygen som tillverkats har anvants i
undervisningen pa bygghantverksprogrammet

vid Institutionen for kulturvard i Mariestad.

Urflisningar efter sprdckning.
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Appendix

Dokumentation av verktygsspar
Nar en byggnad undersokskan det finnas
behov att fa med sig dokumentationsmaterial
for senare analys och rapportskrivning.
Text, ritningar och foton ar de traditionella
metoderna. Vid  verktygsundersdkningar
beh6ver man komma nira materialet och da
iar de tvd metoderna frottage (avgnidning)
och avgjutning som anvants i undersokningen
lampliga som komplement.

Frottage

Material: tunt papper, karbonpapper och
en rulle av nagot slag, t.ex. en ihoprullad
handduk eller en rollerhylsa. Papperet fasts pa
underlaget och karbonpapperet lindas upp pa
rullen. Rullen férs med tryck mot papperet och
underlaget tecknar sig pa da pa papperet. Det
gar aven att anvanda en timmermanspenna
eller grafitstift att gnugga med. Med den har
metoden syns verktygssparens langd, bredd,
i vilken riktning i forhdllande till fibrerna
verktyget arbetat, eventuella marken i stalet
mm.

Avgjutning

For att ytterligare
information ar avgjutning en lamplig metod.
Sparen gjuts da av med en gjutmassa tex.
alginat. P4 sa satt far man en form for gjutning
med gips. Gipsavgjutningen ger dessutom en
positiv form som ar lattare att analysera dn
den negativa form som gjutmassan som gjuts
direkt pa underlaget efterlamnar. Gjutningar
av verktygsspar visar sparets bredd, djup
Blanda gjutmassan efter foreskrifterna pa
forpackningen. Applicera massan i formen.
Spackel eller en slit stekspade som gar att

komplettera med

jdmna av massan med ar lampliga verktyg.
Tejpa fast den tillskurna botten pa formen.
Bottnen hjalper till att halla formen plan
infor gipsgjutningen. Lat det hela sitta tills
massan torkat, det tar 10 - 20 min. Formen bor
anvandas sa snart som mojlig da den blir sprod
nar den torkat ut. Det gar att forvara formen i
plast for senare gipsgjutning, men det finns risk
att den moglar i pasen vid langre tids forvaring.

Frottage

Alginat
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Gjutning med gips

Skar till remsor av kapaskivan och tejpa pa
formen runt gjutningen. Gjut sedan med gips.
En syntetisk gipssort som hardar pa ca 1 timme
ar bra att anvdnda om gjutningen gors ute i falt.
Den ar dock dyrare an vanligt gips.

Principskiss for gjutform av kapaskiva.
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